2 ТӘЖІРИБЕЛІК ЖҰМЫС 

«ӨТПЕЛІ КЕДЕРГІНІҢ КОНТАКТТЫ БАСЫЛЫМНАН ЖӘНЕ КОНТАКТ МАТЕРИАЛЫНАН ТӘУЕЛДІЛІГІН ЗЕРРТЕУ»

2.1 Жұмыс мақсаты
Контактты басылым күшінің және контакт материалының өтпелі кедергіге әсерін есептеу.

2.2 Қысқаша теориялық мәлмет
Токтың бір токөткізу деталінан екіншісіне өту зонасында қосымша кедергі пайда болады, басқаша айтқанда контактының өтпелі кедергісі.

Контактты беттерді қаншалықты тазалағанымен олар табиғатынан біркелкі емес, ойымы мен шығыны бар бет болып келеді. Контактты беттердің түйісуі бүкіл бет бойымен емес, жеке бөлек нүктелерде болады (4 сурет). Сонымен бүкіл көлденң қимасы емес, оның бөлігі және ток өту кедергісі өседі;  түйісу нүктелеріне қарай ток желілірінің қысылуы және олардың маңайында ток тығыздығының жоғарылауы байқалады. Мұндай ток желілерінің қысылуы өтпелі контактты кедергінің пайда болуының бір себебі болып келеді. Меншікті электрлік кедергісі жоғары, ауа, азот, озон  оттегілерінің және әртүрлі химиялық реагенттердің әсерінен пайда болатын, контакт беттеріндегі әртүрлі қабықшаның болуы- екінші бір себебі болып келеді.
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4 Сурет — Электрлі контактының микроқұрылысы

1-контакт деталь, 2-пленка, 3-түйісу орыны

Контактылардың тұйықталу болғанда, түйісу орындарында және ойымдарда басу күшiн үлкейткенде қабыршақ таза металлдық жанасу аймағын құрастыра отырып бүлiнедi. Сонымен, шығын материалдарының деформациясы болады, нәтижесінде түйісу нүктелеріның санымен қатар жиынтық ауданы да үлкейеді.

Тәжірибелі негіздемелерге сүйене отырып, өтпелі кедергінің мәнін келесі түрде анықтаймыз:
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	(2.1)


мұнда ε- материал қасиетіне және контакт бетінің күйіне тәуелді шама, Ом*Hn мыс үшін ε=1*10-3; алюминий үшін ε=1.6*10-3; латунь үшін ε=6.7*10-3;

Р-контактты қысатын күш, Н;

n=түйісу санына тәуелді коэффициент. Нүктелік контакт үшін n=0.5; сызықты үшін n=0.7÷0.8; беттік үшін n=1.

Контактты басылымды үлкейткенде, өтпелі кедергісі азаяды, сонымен қатар бұл тәуелділік гиперболалық сипаттамада болады. Бірнеше қайтара басқанда, әрбір тұйықталуда контактының өтпелі кедергі мәніның айырмашылығы өте үлкен болуы мүмкін. Бұл байланысу аудандарының саны және өлшемдерi әрбiр тұйықталуда әртүрлi бола алатынын ұғындырады. Өтпелі кедергінің контактты басылымнан тәуелділігі оның үлкеюі мен кішіреюінде әдетте дәл келмейді. Бұл түйісу болатын төмпешіктің қалдық деформациясы бар болуымен ұғындырылады. Контактының өтпелі  кедергісін вольтметр, амперметр, немесе микроомметр әдісімен анықтауға болады.

2.3 Жұмысты орындау тәртібі
2.3.1 Тәжірибелік жұмысты  орындыуға арналған қондырғымен танысу. Кинематикалық қондырғы 5 суретте көрсетілген. 9 маховик айналған кезде 8 подшипникта орналасқан 7 винт те айналады. 7 винттің айналу қозғалысы 5 шпилка көмегімен қыстырылған 1 жылжымалы планкамен тығыз байланысқан 6 траверстың ілгерілемелі қозғалысына айналады. Планка, оңға жылжи отырып, 2 пружинаны қысады, нәтижесінде 3 және 4 шкаласы бойынша анықталынатын контактты басылым үлкейеді. 10, 11, 12  контактылары сфералық пішінді және әртүрлі материалдардан (мыс, алюминий, латунь) дайындалған. Қондырғының барлық элементтері  негізде және кожухпен қапталған болып келеді. 
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5 Сурет - Қондырғының кинематикалық сұлбасы
2.3.2 Сұлбаны  жинақтау (6 сурет) және әрбір элементтің тағайындалуын анықтау.
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6 Сурет — Контактының өтпелі кедергісін анықтаудағы схема
2.3.3 Контакты басылымға әртүрлі күште болған кездегі әрбір контактыға түсетін кернеуді анықтау. Ол үшін контакты тізбекте 7 маховиктің айналуымен шкала бойынша минималды контактылы басылымды және берілген токты 1-4 А орналастыру керек. Милливольтмертді 1 және 2 шығындарға (6 сурет) орналастырып, SB батырмасын басу арқылы оларға түсетін кернеуді анықтау. Сол сияқты өлшеулерді 3,4 және 5,6 контактыларына қосу арқылы есептейміз. 

Анықталған сан мәндерін 4 кестеге жазу керек.

Соған ұқсас есептеулерді контактылы басылымды үлкейтіп немесе кішірейтіп те есептеуге болады. Контактының өтпелі кедергісін прибордың көрсеткіштері негізінде, милливольтмердің ішкі кедергісін есепке алмай анықтау керек. Rп= Uк/Iк.

4 Кесте - Анықталған сан мәндері
	Контатының материалы
	Шамалар
	Контактты басылым Рк, Н

	
	
	5
	10
	20
	50
	100

	Мыс
	Uк,В
	
	
	
	
	

	
	Rп,Ом
	
	
	
	
	

	Алюминий
	Uк,В
	
	
	
	
	

	
	Rп,Ом
	
	
	
	
	

	Латунь
	Uк,В
	
	
	
	
	

	
	Rп,Ом
	
	
	
	
	


2.3.4 Алынған мәліметтер бойынша әртүрлі материалдарға өтпелі кедергінің контактылы басылымнан тәуелділігі бойынша график тұрғызу. 

2.3.5 Алынған мәліметтерді сарапқа салып, істелінген жұмыс бойынша қорытынды жазу.
